
















9

佈線
檢查佈線是否會受到磨損、腐蝕、過高壓力、震動、銳利
邊緣或任何其他不利的環境影響。檢查也應將來自壓縮機
或風扇等來源的老化或持續震動的影響納入考量。

偵測可燃性冷媒
在任何情況下，均不得在搜尋或偵測冷媒洩漏時使用潛在
點火源。不得使用鹵素燈（或任何其他使用明火的偵測 
器）。

洩漏偵測方法
就含有可燃性冷媒的系統而言，以下洩漏偵測方法被視為
可接受。應使用電子洩漏偵測器偵測可燃性冷媒，但靈敏
度可能不足，或可能需要重新校正。（應在無冷媒的區域
校正偵測設備。）確保偵測器並非潛在點火源且適合使用
的冷媒。應將洩漏偵測設備設定在冷媒的易燃下限百分比
並依照採用的冷媒進行校正，且確認適當的氣體百分比 
（最大 25%）。洩漏偵測液適用於大多數冷媒，但應避
免使用含氯清潔劑，因為氯可能會與冷媒產生反應並腐蝕
銅管。如果懷疑洩漏，則應移除／熄滅所有明火。如果發
現冷媒洩漏而需要銅焊，應從系統回收所有冷媒，或隔離
（透過關斷閥）在遠離洩漏處的系統部分。隨後應在銅焊
之前和銅焊過程中使用無氧氮氣 (OFN) 來迫淨系統。

移除和排空
為了進行維修或任何其他目的而接觸冷媒迴路時，應採用
慣例程序。但遵循最佳實務很重要，因為可燃性是一大考
量。應遵守以下程序：移除冷媒；用惰性氣體迫淨迴路；
排空；用惰性氣體再次迫淨；透過切割或銅焊開啟迴路。
應將冷媒回收至正確的回收鋼瓶。應使用 OFN「沖洗」
系統以確保裝置安全。可能要多次重複此過程。不得將壓
縮空氣或氧氣用於此任務。沖洗方式應是使用 OFN 破壞
系統中的真空並繼續充填直到達到工作壓力，然後排放至
空氣中，最後抽真空。應重複此過程，直到系統內沒有冷
媒為止。使用最終 OFN 充填時，應將系統排放至大氣壓
力以便進行作業。如果要對管道進行銅焊作業，此操作絕
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對有必要。確保真空泵浦的出口未靠近任何點火源且通風
良好。

充填程序
除了慣例充填程序外，應遵守下列要求。

•  確保在使用充填設備時不會發生不同冷媒的汙染。軟管
或線路應盡可能短，以將其中包含的冷媒量最小化。

•  鋼瓶應保持直立。

•  為系統充填冷媒之前，確保製冷系統接地。

•  充填完成後標示系統（如果尚未進行）。

•  應格外小心，勿過度充填製冷系統。充填系統前應使用
OFN 進行壓力測試。應在充填完成後但啟用前對系統進
行洩漏測試。離開現場前應進行追蹤洩漏測試。

停用
執行此程序前技術人員必須完全熟悉設備及其所有細節。
建議的良好做法是安全回收所有冷媒。執行任務前應取得
油和冷媒樣本，以防在重複使用回收的冷媒前需要分析。
開始任務前必須有電力可用。

•  熟悉設備及其操作。

•  對系統進行電氣隔離。

•  執行程序前請確保：可視需要使用機械搬運設備搬運冷
媒鋼瓶；準備並正確使用所有個人防護裝備；回收過程
全程由合格人員監督；回收設備和鋼瓶符合相關標準。

•  如果可能，請抽空冷媒系統。

•  如果無法建立真空，則製作歧管，以便從系統各部分移
除冷媒。

•  進行回收前確保鋼瓶位於計重秤上。

•  啟動回收機器並依照製造商的指示操作。
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•  請勿過度充填鋼瓶。（不超過 80% 容積液體充填量）。

•  請勿超過鋼瓶的最大工作壓力，即使短暫超過也一樣。

•  正確充填鋼瓶並完成程序後，立即從現場移走鋼瓶和設
備並關閉設備上的所有隔離閥。

•  不得將回收的冷媒充填至另一個製冷系統，除非經過清
潔和檢查。

標示
設備應貼上標籤，說明已停用並排空冷媒。應在標籤上註
明日期並簽名。確保設備上有說明設備含有可燃性冷媒的
標籤。

回收
為了維修或停用而從系統移除冷媒時，建議的良好做法是
安全移除所有冷媒。將冷媒轉移至鋼瓶時，確保僅採用合
適的冷媒回收鋼瓶。確保鋼瓶數量正確以容納系統總充填
量。所有要使用的鋼瓶都被指定用於回收的冷媒，並針對
該冷媒貼上標籤（即用於回收冷媒的特殊鋼瓶）。鋼瓶應
配備處於良好狀態的洩壓閥及相關的關斷閥。空的回收鋼
瓶已排空並在進行回收之前冷卻（如果可能）。

回收設備應處於良好狀態並附有關於設備的說明，且應適
用於回收可燃性冷媒。此外，應準備經過校正並處於良好
狀態的計重秤。軟管應配備無洩漏分離接頭並處於良好狀
態。使用回收機器前請確定機器處於正常運作狀態、得到
妥善維護，且所有相關電氣元件已密封以防在冷媒釋放時
點燃。如有疑問，請諮詢製造商。應使用正確的回收鋼瓶
將回收的冷媒送回給冷媒供應商，並安排相關的廢棄物轉
運單。請勿在回收裝置中混合冷媒，尤其是鋼瓶。

若要移除壓縮機或壓縮機油，請確保已排空至可接受的程
度，確定可燃性冷媒不會殘留在潤滑劑中。應在將壓縮機
送回給供應商前進行排空程序。只能採用對壓縮機本體進
行電加熱來加快此過程。從系統排油時，應以安全的方式
進行。
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服務人員能力
• 一般：
使用可燃性冷媒的設備受影響時，除了一般製冷設備維修
程序外還需要特殊訓練。在許多國家，這些訓練是由可能
規範在法律中的國家訓練組織來教授相關國家能力標準。
應透過證書記錄獲得的能力。

• 訓練：
訓練應包含以下內容：
關於可燃性冷媒爆炸可能性的資訊，說明不謹慎處理可燃
物可能有危險。
關於潛在點火源的資訊，尤其是不明顯的點火源，例如打
火機、電燈開關、吸塵器、電暖器。
關於不同安全概念的資訊：
不通風 ──（請參閱第 GG.2 條）裝置的安全不仰賴外殼
通風。關閉裝置或開啟外殼對安全無重大影響。然而，
洩漏的冷媒可能會積聚在外殼內，在開啟外殼時將釋放
可燃性氣體。
通風外殼 ──（請參閱第 GG.4 條）裝置的安全仰賴外殼
通風。關閉裝置或開啟外殼對安全有重大影響。事前應仔
細確保通風良好。
通風空間 ──（請參閱第 GG.5 條）裝置的安全仰賴空間
通風。關閉裝置或開啟外殼對安全無重大影響。在維修過
程中不得關閉空間通風。
關於符合 IEC 60079-15:2010 的密封元件和密封外殼概
念的資訊。
關於正確作業程序的資訊：
a) 啟用：
-  確保地板面積足以進行冷媒充填或以正確方式組裝通風
管道。

-  在充填冷媒前連接管路並進行洩漏測試。
-  在啟用前檢查安全設備。
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b) 維護
-  應在室外或專門維修使用可燃性冷媒裝置的維修廠維修
可攜式設備。

-  確保維修場所的通風良好。
-  請注意，設備故障可能是冷媒損失所造成，且可能發生
冷媒洩漏。

-  以不會產生任何火花的方式使電容器放電。
使電容器端子短路的標準程序通常會產生火花。

-  準確重新組裝密封外殼。如果密封件磨損，請加以更換。
-  在啟用前檢查安全設備。
c) 維修
-  應在室外或專門維修使用可燃性冷媒裝置的維修廠維修
可攜式設備。

-  確保維修場所的通風良好。
-  請注意，設備故障可能是冷媒損失所造成，且可能發生
冷媒洩漏。

-  以不會產生任何火花的方式使電容器放電。
-  需要銅焊時，應依照正確順序進行下列程序：
1.  移除冷媒。如果國家法規未要求回收，則將冷媒排放
至室外。確保排出的冷媒不會造成任何危險。如有疑
慮，應由一人看守排風口。確保排出的冷媒不會飄回建
築物中。

2. 排空冷媒迴路。
3. 使用氮氣迫淨冷媒迴路 5 分鐘。
4. 再次排空。
5. 透過切割移除要更換的零件，勿使用火焰。
6.  在銅焊過程中用氮氣迫淨銅焊點。
7.  在充填冷媒前進行洩漏測試。

準確重新組裝密封外殼。如果密封件磨損，請加以更換。
在啟用前檢查安全設備。
d) 停用
-  如果設備停用時安全受影響，則應在停用前移除冷媒。
-  確保設備位置的通風良好。
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-  請注意，設備故障可能是冷媒損失所造成，且可能發生
冷媒洩漏。

-  以不會產生任何火花的方式使電容器放電。
-  移除冷媒。如果國家法規未要求回收，則將冷媒排放至
室外。確保排出的冷媒不會造成任何危險。如有疑慮，
應由一人看守排風口。確保排出的冷媒不會飄回建築物中。

-  排空冷媒迴路。
-  用氮氣迫淨冷媒迴路 5 分鐘。
-  再次排空。
-  充填氮氣直到達到大氣壓力。
-  為設備貼上標籤，說明已移除冷媒。
e) 處置
-  確保工作場所的通風良好。
-  移除冷媒。如果國家法規未要求回收，則將冷媒排放至
室外。確保排出的冷媒不會造成任何危險。如有疑慮，
應由一人看守排風口。確保排出的冷媒不會飄回建築物中。

-  排空冷媒迴路。
-  用氮氣迫淨冷媒迴路 5 分鐘。
-  再次排空。
-  關閉壓縮機並排油。

採用可燃性冷媒裝置的運輸、標示和存放

• 運輸含有可燃性冷媒的設備：
請注意，關於含有可燃性氣體的設備，可能存在其他運輸
法規。允許一起運輸的設備件數上限或設備配置將取決於
適用的運輸法規。

• 使用標誌來標示設備：
在工作區域中使用的類似裝置標誌通常取決於當地法規，
並提供對工作場所安全及／或衛生標誌的最低要求。
應維護所有必要標誌，雇主應確保員工接受合適且充分的
指導和訓練，以瞭解安全標誌的含義及針對標誌必須採取
的行動。
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2.1 各部位概覽

1

2

3

5

8

9

6

7

11

4

10

1 控制面板

2 導風板 / 出風口

3 水箱

4 水位指示窗

5 排水孔蓋 / 出水口

6 滾輪

7 前置濾網

8 濾網蓋 / 進氣口

9 電源線扣環

10 電源線

11 排水管

2. 產品描述



2.2 控制面板

1 2

98 10 1211

3 4 5 6 7

編號 符號 按鍵 描述

1 電源鍵 啟動及關閉本產品。

2 功能鍵
在各種功能設定之間切換： 
• 「DRYER」（乾衣）
• 「DEHUM」（除濕）

3 模式鍵

在各種模式選擇之間切換： 
• 「SLEEP」（睡眠）
• 「MANUAL」（手動）
• 「SMART」（智慧）

4  / 減號 / 加號鍵 調整定時和濕度設定。

5 風速鍵

在手動模式中設定風速。您可選用 3 種 
風速： 
• 「MAX」（強速）
• 「MID」（中速）
• 「MIN」（弱速）

6 風向鍵 讓導風板上下擺動，引導出風氣流。

7 定時鍵 設定本產品的定時開機及定時關機時間。

8 數值顯示器 顯示濕度、定時設定和錯誤代碼。

指示燈

9 負離子 顯示已開啟負離子功能。

10 兒童安全鎖 顯示已啟用兒童安全鎖功能。

11 警示 顯示除濕機出現錯誤。

12 滿水
提醒您水箱已滿，請將水箱中的水倒掉。

提醒您水箱並未正確安裝。

 請參閱「4. 操作指示」一節的詳細說明。
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