




繁體中文

安裝及使用本產品前，請仔細閱讀使用手冊。假如因安裝
或使用不當而導致任何傷害或損壞，製造商恕不負責。 
您必須將使用手冊存放在安全而方便取得的地方，以供日
後參考。

•  本產品僅限用於家居（室內）及類似環境。

•  此電器不適於由身體、感官或精神能力不健全、或缺乏
經驗與知識的人（包括兒童）使用，除非負責他們安全
的人士在旁監督或有詳細說明過如何使用本機。

•  兒童應受到監督，確保不會把玩本產品。

•  所有包裝都應遠離兒童，並以適當方式棄置。

•  兒童在沒有人在旁監督的情況下，不得執行清潔及保養
工作。

•  移動本產品或執行任何保養工作之前，請先拔出本產品
的電源插頭。

•  假如電源線損壞，就必須由製造商或客服維修人員更換，
以免發生危險。

•  本產品應根據當地電氣相關法規安裝。

1. 安全資訊

符號 註 說明

警告 此符號表示此裝置使用可燃性冷媒。如果冷媒
洩漏或暴露於外部點火源，則有火災風險。

注意 此符號表示應仔細閱讀使用手冊。

注意 此符號表示服務人員應參考安裝手冊處理此 
設備。

注意 此符號表示提供使用手冊或安裝手冊等資訊。
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•  警告：請勿以製造商建議之外的機械裝置或其他方式加
速除霜程序。

•  請勿在有火源的房間使用或存放本產品，例如明火、
瓦斯爐或電暖爐等。

•  請勿使用粗糙的研磨清潔劑或鋒利的刮刀清潔本產品，
以免損壞表面或令產品漏水。

•  只應使用建議用於本產品的配件、零件或工具。

•  保險絲規格為 250V、3.15A。

請注意：請檢查銘牌以瞭解裝置使用的冷媒氣體類型。

警告！
關於使用 R290 冷媒氣體之裝置的特定資訊。

• 請詳閱所有警告。

•  除霜和清潔裝置時，請勿使用製造商建議的工具以外的
任何工具。

•  應將裝置存放在無持續運作點火源（例如明火、正在運
作的瓦斯器具或正在運作的電暖器）的空間。

• 請勿刺穿或燃燒。

• 冷媒氣體可能無味。

•  本裝置含有一定公克數（請參閱裝置背面的額定值標
籤）的 R290 冷媒氣體。

•  R290 是符合歐洲環保指令的冷媒氣體。請勿刺穿冷媒
迴路的任何部分。

•  如果在不通風的區域安裝、操作或存放裝置，該空間必
須能防止冷媒洩漏累積導致因電暖器、爐具或其他點火
源造成冷媒點燃而起火或爆炸的風險。

•  必須妥善存放裝置以防止機械故障。
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•  操作或處理冷媒迴路的個人必須經過公認的組織認證，
以根據業界協會認可的特定評估確保處理冷媒的能力。

•  應將裝置存放在空間大小符合規定空間面積的通風良好
區域。

•  必須根據製造公司的建議進行維修。必須在專門使用可
燃性冷媒的人員監督下，進行需要其他合格人員協助的
維護和維修。

• 請勿使用不良或不合適的插座。

• 請勿在下列情況下使用機器
a) 火源附近。
b) 可能濺到油的區域。
c) 受陽光直射的區域。
d) 可能濺到水的區域。
e) 浴缸、淋浴間或游泳池附近。

•  切勿將手指、桿子插入出風口。請特別警告兒童留意這
些危險。

•  運輸和存放時讓裝置朝上，使壓縮機位置正確。

•  清潔裝置前，請務必關閉或切斷電源。

•  移動裝置時，請務必關閉且拔除電源，並緩慢移動。

•  為了避免火災的可能性，不得遮蓋裝置。

•  所有裝置插座都必須符合當地電氣安全要求。如有必要，
請檢查是否符合要求。

•  兒童應受到監督，確保不會把玩本產品。

•  此電器不適於由身體、感官或精神能力不健全、或缺乏
經驗與知識的人（包括兒童）使用，除非負責他們安全
的人士在旁監督或有詳細說明過如何使用本機。

•  假如電源線損壞，就必須由製造商或客服維修人員更換，
以免發生危險。
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•  兒童在沒有人在旁監督的情況下，不得執行清潔及保養
工作。

•  本產品應根據當地電氣相關法規安裝。

•  請聯絡授權服務技術人員維修或維護本裝置。

•  請勿拉扯、改造電源線或使其變形，或浸入水中。拉扯
或不當使用電源線可能導致裝置損壞並造成觸電。

•  應遵守國家氣體法規。

• 讓通風口保持暢通。

•  任何處理或接觸冷媒迴路的人都應持有業界公認的評估
機構頒發的現行有效證書，認可其依照業界認可的評估
規範安全處理冷媒的能力。

•  只能依照設備製造商的建議進行維修。應在有能力使用
可燃性冷媒的人員監督下，進行需要其他專業人員協助
的維護和維修。

•  請勿以插入或拔出電源插頭的方式操作或停止裝置，
否則可能因發熱而導致觸電或火災。

•  如果裝置發出異音、異味或冒煙，請拔下插頭。

註：
-  如有任何零件損壞，請聯絡客服中心；
-  如有任何損壞，請關閉空氣開關，切斷電源並聯絡客服
中心；

- 在任何情況下，都應將電源線確實接地。
-  為了避免危險的可能性，如果電源線損壞，請關閉空氣
開關並切斷電源。必須由客服維修人員更換。

維修含有 R290 裝置的一般說明。

• 檢查周遭區域。開始處理含有可燃性冷媒的系統前，必
須進行安全檢查以將點燃的風險最小化。關於製冷系統維
修，對系統進行作業前應遵守下述注意事項。
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• 作業程序。應根據受控程序進行作業，以將進行作業時
存在可燃性氣體或蒸氣的風險最小化。

• 一般作業區域。所有維護人員及當地的其他作業人員都
應知曉進行的作業性質。應避免密閉空間作業。應分隔工
作空間周圍的區域。控制可燃性物質以確保區域內的條件
安全。

• 檢查冷媒是否存在。作業前和作業期間應使用適當的
冷媒偵測器檢查區域，以確保技術人員瞭解潛在可燃性
環境。確保使用的洩漏偵測設備適用於可燃性冷媒，
即無火花、充分密封或本質安全。

• 滅火器的存在。若對製冷設備或任何相關零件進行任何
高溫作業，應準備適當的滅火設備。將乾粉或 CO2 滅火
器放在充填區域附近。

• 無點火源。進行製冷系統相關作業而接觸任何含有或曾
含有可燃性冷媒管道的人員，不得以可能導致火災或爆炸
風險的方式使用任何點火源。在安裝、維修、拆卸和處置
過程中可燃性冷媒可能釋放至周圍空間，故應與所有可能
的點火源（包括吸菸）保持足夠的距離。進行作業前應檢
查設備周圍區域，以確保沒有易燃危害或點燃風險。應設
置「禁止吸菸」標誌。

• 使作業區域保持通風。接觸系統或進行任何高溫作業前，
請確保區域在開放空間或通風良好。作業期間應保持一定
程度的通風。通風應安全消散任何釋放的冷媒，最好向外
排放到空氣中。

• 檢查製冷設備。若要更換電氣元件，則元件應適合用途
並符合正確規格。應隨時遵守製造商的維護和維修準則。
如有疑問，請向製造商的技術部門尋求協助。應對使用可
燃性冷媒的裝置進行下述檢查：充填量符合安裝含冷媒零
件的空間大小；通風機械和通風口正常運作且暢通；如果
使用間接製冷迴路，則應檢查次要迴路是否存在冷媒；設
備標示仍然清晰可見。應修正難以辨認的標示和標誌；製
冷管或零件安裝在不太可能暴露於任何可能腐蝕含冷媒元
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件物質的位置，除非元件是以本質耐腐蝕或受到適當保護
以防腐蝕的材料所製成。

• 檢查電氣裝置。電氣元件維修和維護應包括初始安全檢
查和元件檢查程序。如果存在可能危及安全的故障，則在
得到妥善處理前不得將電源連接至電路。如果無法立即修
正故障但必須繼續運作，應採用適當的臨時解決方法。 
應向設備所有者報告以便通知各方。

初始安全檢查應包括：電容器已放電：應以安全的方式進
行，避免產生火花的可能性；對系統進行充填、回收或迫
淨時，沒有暴露的帶電電氣元件和接線；有接地連續性。

維修密封元件

• 維修密封元件期間，應在拆卸密封護蓋等之前切斷要處
理設備的所有電源。 
如果維修期間絕對必須為設備供電，則應在最關鍵的位置
設置永久運作形式的洩漏偵測，以警告潛在危險情況。

• 應特別注意下述事項，確保處理電氣元件時不會改變外
殼而影響保護程度。這包括纜線損壞、連接數量過多、端
子不符合原始規格、密封件損壞、固定頭安裝不正確等。
確保裝置安裝牢固。確保密封件或密封材料未劣化，導致
無法再發揮防止可燃性氣體進入的作用。替換零件應符合
製造商規格。

註：使用矽密封膠可能會抑制某些類型洩漏偵測設備的有
效性。處理本質安全元件之前不必加以隔離。

維修本質安全元件
請勿對電路施加任何永久電感或電容負載，除非確保這不
會超過所用設備允許的電壓和電流。本質安全元件是唯一
可在有可燃性氣體的情況下活電作業的類型。測試裝置的
額定值應正確。僅使用製造商指定的零件來更換元件。 
其他零件可能導致冷媒因洩漏而在空氣中點燃。
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佈線
檢查佈線是否會受到磨損、腐蝕、過高壓力、震動、銳利
邊緣或任何其他不利的環境影響。檢查也應將來自壓縮機
或風扇等來源的老化或持續震動的影響納入考量。

偵測可燃性冷媒
在任何情況下，均不得在搜尋或偵測冷媒洩漏時使用潛在
點火源。不得使用鹵素燈（或任何其他使用明火的偵測 
器）。

洩漏偵測方法
就含有可燃性冷媒的系統而言，以下洩漏偵測方法被視為
可接受。應使用電子洩漏偵測器偵測可燃性冷媒，但靈敏
度可能不足，或可能需要重新校正。（應在無冷媒的區域
校正偵測設備。）確保偵測器並非潛在點火源且適合使用
的冷媒。應將洩漏偵測設備設定在冷媒的易燃下限百分比
並依照採用的冷媒進行校正，且確認適當的氣體百分比 
（最大 25%）。洩漏偵測液適用於大多數冷媒，但應避
免使用含氯清潔劑，因為氯可能會與冷媒產生反應並腐蝕
銅管。如果懷疑洩漏，則應移除／熄滅所有明火。如果發
現冷媒洩漏而需要銅焊，應從系統回收所有冷媒，或隔離
（透過關斷閥）在遠離洩漏處的系統部分。隨後應在銅焊
之前和銅焊過程中使用無氧氮氣 (OFN) 來迫淨系統。

移除和排空
為了進行維修或任何其他目的而接觸冷媒迴路時，應採用
慣例程序。但遵循最佳實務很重要，因為可燃性是一大考
量。應遵守以下程序：移除冷媒；用惰性氣體迫淨迴路；
排空；用惰性氣體再次迫淨；透過切割或銅焊開啟迴路。
應將冷媒回收至正確的回收鋼瓶。應使用 OFN「沖洗」
系統以確保裝置安全。可能要多次重複此過程。不得將壓
縮空氣或氧氣用於此任務。沖洗方式應是使用 OFN 破壞
系統中的真空並繼續充填直到達到工作壓力，然後排放至
空氣中，最後抽真空。應重複此過程，直到系統內沒有冷
媒為止。使用最終 OFN 充填時，應將系統排放至大氣壓
力以便進行作業。如果要對管道進行銅焊作業，此操作絕
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對有必要。確保真空泵浦的出口未靠近任何點火源且通風
良好。

充填程序
除了慣例充填程序外，應遵守下列要求。

•  確保在使用充填設備時不會發生不同冷媒的汙染。軟管
或線路應盡可能短，以將其中包含的冷媒量最小化。

•  鋼瓶應保持直立。

•  為系統充填冷媒之前，確保製冷系統接地。

•  充填完成後標示系統（如果尚未進行）。

•  應格外小心，勿過度充填製冷系統。充填系統前應使用
OFN 進行壓力測試。應在充填完成後但啟用前對系統進
行洩漏測試。離開現場前應進行追蹤洩漏測試。

停用
執行此程序前技術人員必須完全熟悉設備及其所有細節。
建議的良好做法是安全回收所有冷媒。執行任務前應取得
油和冷媒樣本，以防在重複使用回收的冷媒前需要分析。
開始任務前必須有電力可用。

•  熟悉設備及其操作。

•  對系統進行電氣隔離。

•  執行程序前請確保：可視需要使用機械搬運設備搬運冷
媒鋼瓶；準備並正確使用所有個人防護裝備；回收過程
全程由合格人員監督；回收設備和鋼瓶符合相關標準。

•  如果可能，請抽空冷媒系統。

•  如果無法建立真空，則製作歧管，以便從系統各部分移
除冷媒。

•  進行回收前確保鋼瓶位於計重秤上。

•  啟動回收機器並依照製造商的指示操作。
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•  請勿過度充填鋼瓶。（不超過 80% 容積液體充填量）。

•  請勿超過鋼瓶的最大工作壓力，即使短暫超過也一樣。

•  正確充填鋼瓶並完成程序後，立即從現場移走鋼瓶和設
備並關閉設備上的所有隔離閥。

•  不得將回收的冷媒充填至另一個製冷系統，除非經過清
潔和檢查。

標示
設備應貼上標籤，說明已停用並排空冷媒。應在標籤上註
明日期並簽名。確保設備上有說明設備含有可燃性冷媒的
標籤。

回收
為了維修或停用而從系統移除冷媒時，建議的良好做法是
安全移除所有冷媒。將冷媒轉移至鋼瓶時，確保僅採用合
適的冷媒回收鋼瓶。確保鋼瓶數量正確以容納系統總充填
量。所有要使用的鋼瓶都被指定用於回收的冷媒，並針對
該冷媒貼上標籤（即用於回收冷媒的特殊鋼瓶）。鋼瓶應
配備處於良好狀態的洩壓閥及相關的關斷閥。空的回收鋼
瓶已排空並在進行回收之前冷卻（如果可能）。

回收設備應處於良好狀態並附有關於設備的說明，且應適
用於回收可燃性冷媒。此外，應準備經過校正並處於良好
狀態的計重秤。軟管應配備無洩漏分離接頭並處於良好狀
態。使用回收機器前請確定機器處於正常運作狀態、得到
妥善維護，且所有相關電氣元件已密封以防在冷媒釋放時
點燃。如有疑問，請諮詢製造商。應使用正確的回收鋼瓶
將回收的冷媒送回給冷媒供應商，並安排相關的廢棄物轉
運單。請勿在回收裝置中混合冷媒，尤其是鋼瓶。

若要移除壓縮機或壓縮機油，請確保已排空至可接受的程
度，確定可燃性冷媒不會殘留在潤滑劑中。應在將壓縮機
送回給供應商前進行排空程序。只能採用對壓縮機本體進
行電加熱來加快此過程。從系統排油時，應以安全的方式
進行。
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服務人員能力
• 一般：
使用可燃性冷媒的設備受影響時，除了一般製冷設備維修
程序外還需要特殊訓練。在許多國家，這些訓練是由可能
規範在法律中的國家訓練組織來教授相關國家能力標準。
應透過證書記錄獲得的能力。

• 訓練：
訓練應包含以下內容： 
關於可燃性冷媒爆炸可能性的資訊，說明不謹慎處理可燃
物可能有危險。
關於潛在點火源的資訊，尤其是不明顯的點火源，例如打
火機、電燈開關、吸塵器、電暖器。
關於不同安全概念的資訊：
不通風 ──（請參閱第 GG.2 條）裝置的安全不仰賴外殼
通風。關閉裝置或開啟外殼對安全無重大影響。然而， 
洩漏的冷媒可能會積聚在外殼內，在開啟外殼時將釋放 
可燃性氣體。
通風外殼 ──（請參閱第 GG.4 條）裝置的安全仰賴外殼
通風。關閉裝置或開啟外殼對安全有重大影響。事前應仔
細確保通風良好。
通風空間 ──（請參閱第 GG.5 條）裝置的安全仰賴空間
通風。關閉裝置或開啟外殼對安全無重大影響。在維修過
程中不得關閉空間通風。
關於符合 IEC 60079-15:2010 的密封元件和密封外殼概
念的資訊。
關於正確作業程序的資訊：
a) 啟用：
-  確保地板面積足以進行冷媒充填或以正確方式組裝通風
管道。

-  在充填冷媒前連接管路並進行洩漏測試。
-  在啟用前檢查安全設備。
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b) 維護
-  應在室外或專門維修使用可燃性冷媒裝置的維修廠維修
可攜式設備。

-  確保維修場所的通風良好。
-  請注意，設備故障可能是冷媒損失所造成，且可能發生
冷媒洩漏。

-  以不會產生任何火花的方式使電容器放電。
使電容器端子短路的標準程序通常會產生火花。

-  準確重新組裝密封外殼。如果密封件磨損，請加以更換。
-  在啟用前檢查安全設備。
c) 維修
-  應在室外或專門維修使用可燃性冷媒裝置的維修廠維修
可攜式設備。

-  確保維修場所的通風良好。
-  請注意，設備故障可能是冷媒損失所造成，且可能發生
冷媒洩漏。

-  以不會產生任何火花的方式使電容器放電。
-  需要銅焊時，應依照正確順序進行下列程序：
1.  移除冷媒。如果國家法規未要求回收，則將冷媒排放
至室外。確保排出的冷媒不會造成任何危險。如有疑
慮，應由一人看守排風口。確保排出的冷媒不會飄回建
築物中。

2. 排空冷媒迴路。
3. 使用氮氣迫淨冷媒迴路 5 分鐘。
4. 再次排空。
5. 透過切割移除要更換的零件，勿使用火焰。
6.  在銅焊過程中用氮氣迫淨銅焊點。
7.  在充填冷媒前進行洩漏測試。

準確重新組裝密封外殼。如果密封件磨損，請加以更換。
在啟用前檢查安全設備。
d) 停用
-  如果設備停用時安全受影響，則應在停用前移除冷媒。
-  確保設備位置的通風良好。
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-  請注意，設備故障可能是冷媒損失所造成，且可能發生
冷媒洩漏。

-  以不會產生任何火花的方式使電容器放電。
-  移除冷媒。如果國家法規未要求回收，則將冷媒排放至
室外。確保排出的冷媒不會造成任何危險。如有疑慮，
應由一人看守排風口。確保排出的冷媒不會飄回建築物中。

-  排空冷媒迴路。
-  用氮氣迫淨冷媒迴路 5 分鐘。
-  再次排空。
-  充填氮氣直到達到大氣壓力。
-  為設備貼上標籤，說明已移除冷媒。
e) 處置
-  確保工作場所的通風良好。
-  移除冷媒。如果國家法規未要求回收，則將冷媒排放至
室外。確保排出的冷媒不會造成任何危險。如有疑慮，
應由一人看守排風口。確保排出的冷媒不會飄回建築物中。

-  排空冷媒迴路。
-  用氮氣迫淨冷媒迴路 5 分鐘。
-  再次排空。
-  關閉壓縮機並排油。

採用可燃性冷媒裝置的運輸、標示和存放

• 運輸含有可燃性冷媒的設備：
請注意，關於含有可燃性氣體的設備，可能存在其他運輸
法規。允許一起運輸的設備件數上限或設備配置將取決於
適用的運輸法規。

• 使用標誌來標示設備：
在工作區域中使用的類似裝置標誌通常取決於當地法規，
並提供對工作場所安全及／或衛生標誌的最低要求。
應維護所有必要標誌，雇主應確保員工接受合適且充分的
指導和訓練，以瞭解安全標誌的含義及針對標誌必須採取
的行動。



15

• 

• 

 (g)

ED1251DC/ED1251WC 70

ED1471DC/ED1471WC 90

ED1671DC/ED1671WC 82



16 www.electrolux.com

http://electrolux.opensoftwarerepository.com  NIU5
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7. 

以下內容僅適用於台灣市場：

有鑒於世界各國對綠色環保意識的重視，伊萊克斯依循RoHS「危害性限制物質指令」
誠實標示產品化學物質含量，關於本產品的RoHS聲明書，請上伊萊克斯官網 → 
「維修與服務」→「通過歐盟RoHS 認證-了解更多」，依產品類別及型號檢索。 
http://www.electrolux.com.tw/support/rohs/
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